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Kemppi zastrzega sobie prawo do zmiany informacji zawartych w niniejszym katalogu.
Aktualne informacje znajduja sie na stronie www.kemppi.com

Zwarte, lekkie i wydajne. Urzadzenia Kemppi do spawania elektrodg
otulong (MMA) spetniajg wszelkie wymagania profesjonalnych
spawaczy. Dzieki ptynnemu zajarzeniu oraz petnej kontroli nad
dynamika tuku kazda elektroda topi sie réwno, zapewniajac wysoka
jakos¢ spoin. Wszystkie modele bezproblemowo wspdtpracuja z
agregatami pradotworczymi, dziatajac rownie niezawodnie na mrozie,
jak i w pustynnym upale.

Spawanie elektrodg otulong



8 Minarc Evo 180

Wysoka jakosSc spawania, w kazdej sytuadji

- Najwyzsza jakos¢ spawania
- Spawanie wszystkimi rodzajami
elektrod

- Bezproblemowa praca z dtugimi
kablami zasilajgcymi

- Maksymalna sprawnos¢
energetyczna dzieki technologii
PFC

+ Duzy prad maksymalny i wysoki
wspétczynnik pracy

- Lekka i przenosna konstrukcja

+ Wytrzymata obudowa

- Precyzyjne zajarzenie kontaktowe
Lift TIG

- Zasilanie z sieci lub agregatu
pradotwérczego

- Opcjonalne zdalne sterowanie
- Gwarancja Kemppi 2+

Zastosowania

- Produkcja metalowa

- Budownictwo

- Rolnictwo

- Naprawa i konserwacja

Minarc Evo 180

/

Energy efficient

®

Wyzsza moc i nizsze koszty

Powrot matego mocarza MMA - teraz silniejszego niz kiedykolwiek

Minarc Evo 180 to najnowsze urzgdzenie MMA z popularnej serii urzadzer Minarc
Evo. Ma wszystkie zalety swojego poprzednika, a takze wiele nowych. To ulepszone i
mocniejsze urzagdzenie doskonale postuzy spawaczom pracujacym w ciggtym ruchu

Bez cienia przesady mozna powiedzie¢, ze cechuje je doskonata wydajnos¢
spawania. Kazdy element urzgdzenia Minarc Evo 180 powstat z myslg o potrzebach
zawodowych spawaczy wymagajacych lekkiego i przenosnego sprzetu. Gdy mowa
0 optymalnej kombinacji wymiaréw, masy i jakosci spawania, to urzadzenie nie ma
sobie réwnych.

Dzieki mozliwosci zasilania z sieci lub agregatu urzadzenia Minarc Evo 180 idealnie
nadaja sie do prac w terenie, nawet z bardzo dtugimi kablami zasilajgcymi. Poniewaz
urzadzenia Minarc Evo sg lekkie i przenosne, caty potrzebny sprzet mozna zabrac ze
sobg za jednym razem.

Duza rezerwa napiecia i automatyczna kontrola ci$nienia tuku pozwalajg
uzyskac niezwykle stabilny tuk, niezaleznie od pozycji spawania i rodzaju elektrody, a
to 0znacza najwyzszg jakosc¢ spawania za kazdym razem.

Duzy, czytelny wyswietlacz parametréw utatwia doktadne ustawianie
wiasciwego praduy, a precyzyjne zajarzenie kontaktowe tuku TIG zapewnia wysoka
jakos¢ spawania TIG pradem statym. Dla maksymalnej wygody i kontroli nad
jeziorkiem spawalniczym do urzgdzenia mozna podtaczy¢ opcjonalne zdalne
sterowanie, ktére pozwala na odlegtosc korygowac wartosci parametréw w trakcie
Spawania.



Dane techniczne

Minarc Evo 180

Napiecie zasilania 1~,50/60 Hz 230V £15% (AU 240 V +15%)
Moc znamionowa przy maks. natezeniu ~ 30% MMA 170 A/ 5,7 kVA
pradu
35%TIG 180 A /4,0 kVA
Prad maks. (40°C) MMA 30% 170 A/ 26,8V
(140 AU: 28% ED 140 A/ 25,6 V)
60% 140A/256V
100% 115A/246V (140 AU: 80 A/ 23,2V)
Prad maks. (40°C) TIG 35% 180A/172V
60% 150A/15V
100% 130A/152V
Napiecie biegu jatowego 90V (VRD 30 V; AU VRD 12 V)
Wspotczynnik mocy dla 100% 099
Sprawnosc¢ dla 100% (MMA) 84%
Elektrody otulone 2 1,5-4 mm
Wymiary zewnetrzne dh x sz. x wys. 361 x 139 x 267 mm
Masa (z kablem zasilajacym) 5,85 kg
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Norma IEC 60974-1, -10, IEC 61000-3-12

Dane do zamowienia

Minarc Evo 180

Minarc Evo 140 AU* 61002140AU
zawiera: kabel masy, kabel spawalniczy (3m) i pasek do przenoszenia

Minarc Evo 180 zawiera: kabel masy, kabel spawalniczy (3m) i pasek do przenoszenia 61002180
Minarc Evo 180 AU* 61002180AU
zawiera: kabel masy, kabel spawalniczy (3m) i pasek do przenoszenia

Minarc Evo 180 (Dania)* 61002180DK
zawiera: kabel masy, kabel spawalniczy (3m) i pasek do przenoszenia

Minarc Evo 180 VRD 61002180VRD
zawiera: kabel masy, kabel spawalniczy (3m) i pasek do przenoszenia

Kabel masy i zacisk 5m, 16 mm? 6184015
Kabel spawalniczy i uchwyt elektrodowy 5m, 16 mm? 6184005
Pasek do przenoszenia 9592163
Opcjonalne: Uchwyt TIG TTM15V 4m 6271432
Elektroniczna przytbica spawalnicza BETA 90X 9873047
Reczny modut zdalnego sterowania R10 5m 6185409

* Model z oznaczeniem AU jest przeznaczony na rynki australijski i nowozelandzki. Model z
oznaczeniem DK jest przeznaczony na rynek duriski. Urzadzenia te sa wyposazone w rézne wtyczki.

Duzy i czytelny wyswietlacz parametréw

W zestawie z urzqdzeniem Minarc Evo 180
Jjest uchwyt elektrodowy i komplet kabli.

Minarc Evo 180



@ Master MLS 2500/3500

Wysoka jakosc spawania MMA

W skrécie

- Zaprojektowane specjalnie do
spawania MMA

- Kompaktowe i przenosne

- Roézne panele sterowania do
réznych zastosowan

- Spawanie wszystkimi rodzajami
elektrod

- Spawanie metodami MMA i TIG

- Bezproblemowa praca podczas
zasilania z agregatu

Zastosowania

+ Prace montazowe i terenowe

- Naprawa i konserwacja

- Przemyst chemiczny i przetwoérczy
+ Przemyst stoczniowy i offshore

Master MLS

Doskonata kontrola tuku,
wytrzymata konstrukcja

Urzadzenia Master MLS sa najlepszym wyborem dla profesjonalnego
spawania MMA. Oba dostepne zrédta zasilajace o pradzie spawania 250 A lub 350
A moga by¢ wyposazone w podstawowy panel sterowania MEL lub zaawansowany
panel MEX, gwarantujac najwyzsza jakos¢ spawania w kazdych warunkach. Wysoki
cykl pracy 40% pozwala sprawnie wykonywac zadania, a zwarta i lekka konstrukcja
znacznie utatwia przemieszczanie.

Panele sterowania MEL i MEX zawierajg wszystkie niezbedne funkcje
potrzebne do wysokiej jakosci spawania MMA. Panel MEL posiada duzy, czytelny
wyswietlacz, a dostepne w nim funkcje to miedzy innymi wybdr metody spawania
(MMA lub podstawowe TIG) oraz kontrola gorgcego startu i cisnienia tuku, jak
réwniez mozliwos¢ zdalnego sterowania. Panel MEX oferuje bardziej zréznicowany
zestaw funkgcji, w tym: elektroniczny wybor typu elektrody, tryby Ztobienia i spawania
tukiem przerywanym oraz funkcje kanatéw pamieci. Zaawansowana funkcja
TouchArc umozliwia jakosciowe spawanie TIG DC.



Dane techniczne

Master MLS™ 2500 3500
Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 400V (-15...420%) 400V (-15...4+20%)
Moc znamionowa dla MMA 9,4 kVA 15 kVA
maks. natezeniu pradu TG 8.4 KVA 138 KVA
Zabezpieczenie zwtoczne 10A 16 A
Prad maks. (40° C) 40% 250 A/30V(300A/22V 350 A/ 34V (400A/26V
TIG) TIG)
60 % 205A/282V 285A/314V
100% 160 A/264V 220 A/ 288V
Zakres parametro’w MMA 10A/205V...250A/30V  10A/205V...350A/34V
spawania TIG 5A/10V...300A/22V 5A/10V...400A/26V
Napiecie biegu jatowego 80V 80V
Wspdtczynnik mocy dla 100% 0,95 0,95
Sprawnos¢ dla 100% 86% 86%
Elektroda otulona 4] 1,5...50 mm 1,5...60mm
Wymiary zewnetrzne dh.xsz. xwys. 500 x 180 x 390 mm 500 x 180 x 390 mm
Masa 20 kg 21kg
Dane do zaméwienia
Master MLS™ 2500 6104250
Kabel spawalniczy 5m, 35 mm? 6184301
Kabel masy 5m, 35 mm? 6184311
Wtyczka zasilania 16 A 5 biegunow 9770812
Master MLS™ 3500 6104350
Master MLS™ 3500 VRD 6104350C1
Kabel spawalniczy 5m, 50 mm? 6184501
Kabel masy 5m, 50 mm’ 6184511
Wtyczka zasilania 16 A 5 biegunéw 9770812
Wtyczka zasilania 32 A 5 biegunéw 9770813
Panele sterowania
MEL 6106000
MEX 6106010

Urzqdzenie Master MLS zostato zaprojektowane myslq o profesjonalnych zastosowaniach w
trudnych warunkach.

Na zdjeciu urzqdzenie Master MLS
z podwoziem dwukotowym T100.

Wersje Master MLS
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Master MLS



& Minarc 150

Classic

Mali mocarze

spawania MMA

®

- Doskonata jakos¢ spawania i
pewne zajarzenie tuku

- Automatyczna regulacja dynamiki
tuku

- Mata masa i duza moc

- Doskonaty cykl pracy

- Precyzyjne zajarzenie tuku TIG
- Pakiet gotowy do spawania

Zastosowania

- Obrébka metali

- Budownictwo

- Rolnictwo

- Naprawa i konserwacja

m Minarc 150 Classic

Lekkie, zwartei tatwe do przeno-
szenia

Minarc 150 Classic jest przeno$nym urzadzeniem MMA idealnym do prac
warsztatowych i aplikacji w terenie. Zaprojektowany zostat z mysla o zawodowych
spawaczach wymagajacych przenosnego sprzetu. Jego gtowne zalety to dobrze
chronione potencjometry, odporna na uderzenia obudowa oraz pasek do
przenoszenia.

Minarc 150 Classic jest przeno$nym urzadzeniem MMA idealnym do prac
warsztatowych i aplikacji w terenie. Zaprojektowany zostat z myslg o zawodowych
spawaczach wymagajacych przenosnego sprzetu. Jego gtowne zalety to dobrze
chronione potencjometry, odporna na uderzenia obudowa oraz pasek do
przenoszenia.

Automatyczny goracy start gwarantuje pewne zajarzenie tuku w kazdych
warunkach a fukcja Anti-sticking zmniejsza ryzyko przyklejania elektrody do
materiatu spawanego i poprawia kontrole nad krotkim tukiem. Zabezpieczenie
przecigzeniowe, przepieciowe, przed wilgocia i kurzem, gwarantuje niezawodnosc¢,
a zajarzenie kontaktowe tuku TIG zapewnia wysokg jakos¢ spawania TIG pragdem
statym. Minarc 150 Classic jest réwniez dostepny z funkcjg VRD, ktéra ogranicza
napiecie biegu jatowego w obwodzie spawalniczym w przypadku gdy prace
wykonywane sa w zawilgoconych miejscach. Minarc 151 Classic jest przeznaczony
do pracy przy zasilaniu 110V.



Dane techniczne

Napiecie zasilania 1~,50/60Hz 230V +£15% 240V +10%..-20%
Obciazalnos¢ 35% MMA 140 A/7.5 kVA 140 A/7.5 kVA
50% MMA - -
1009% MMA 100 A/5.1 kKVA 100 A/5.1 kVA
35% TIG 150 A/5.0 kVA 150 A/5.0 kVA
50% TIG - -
100% TIG 110 A/3.3 kVA 110 A/3.3 kVA
Kabel zasilajacy HO7RN-F 3G25(3.3m) 3G25(3.3m)
Zabezpieczenie zwtoczne 16 A 15A
Zakres parametrow spawania  MMA 10 A/20.5V-140 A/25.6V 110 A/3.3 kVA
TIG 10 A/105V—-150 A/156V 10A/105V-150A/156V
Typ wtyczki Schuko Wiyczka AU
Napiecie biegu jatowego 85V (30 V/VRD) 30V
Wspdtczynnik mocy dla pradu maks. 0.60 0.60
Sprawnos¢ dla pradu maks. 80 % 80 %
Elektroda otulona @mm 1.5-3.25 1.5-3.25
Wymiary zewnetrzne DxSxW,mm 320x 123 x 265 320x 123 x 265
Masa kg 4 4

Dane do zamowienia

Minarc 150 Classic

Minarc 150 z kablem spawalniczym i masy oraz kablem zasilajacym Schuko 6102150

Minarc 151 z kablem spawalniczym i masy oraz kablem zasilajacym 6101151

Minarc 150 VRD z kablem spawalniczym i masy oraz kablem zasilajacym Schuko ~ 6102150VRD

Akcesoria

Kabel masy 5m, 16 mm? 6184015

Kabel spawalniczy 5m, 16 mm? 6184005

Paski do przenoszenia 9592162

Uchwyt TIG 6271432 (TTM 15V)

Obudowa Minarc 150 Classic jest odporna
na uderzenia.

Minarc 150 Classic jest wytrzymaty, tatwy w
przenoszeniu, posiada wystarczajqcg moc
do wykonania wiekszosci zadan. Pakiet
zawiera uchwyt elektrodowy i zestaw kabli.

Minarc 150 Classic



& Minarc 220

Mocny, przenosny i kompaktowy

W skrocie

- Doskonate wiasnosci tuku i pewne
zajarzenia

- Duza moc i wysoki wspétczynnik
obcigzalnosci w niewielkiej
obudowie

- Kompletne zestawy gotowe do
spawania

Zastosowania

- Produkcja metalowa

- Budownictwo

+ Rolnictwo

- Naprawa i konserwacja

Minarc 220

Dla spawaczy pracujacych w
terenie

Minarc 220 to tréjfazowe Zrédio zasilania 220 A DC do spawania MMA, ktore dzieki
kompaktowym rozmiarom idealnie nadaje sie dla spawaczy w ciggtym ruchu.

Doskonata charakterystyka dla wszystkich rodzajow elektrod MMA. Funkcja
zajarzania TIG TouchArc w potgczeniu z uchwytem TIG 220 GV, umozliwia jakosciowe
spawanie TIG DC. Dla obu metod spawania MMA i TIG, moZliwe jest podigczenie
zdalnego sterowania R10 lub instalowanego na uchwycie sterowania RTC10.



Dane techniczne

Minarc 220
Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 400V -20%...+15%
Moc znamionowa MMA 35% 220 A

100% 150 A
Prad maks. 40°C MMA 35% 220A/288V

60 % 170A/268V

100 % 150A/260V

TIG 35% 220A/188V

60 % 180A/ 17,2V

100 % 160A/164V
Kabel zasilajacy HO7RN-F 4G1.5 (5 m)
Zabezpieczenie zwtoczne 10A
Zakres parametrow spawania MMA 10A/204V-220A/288V

TIG 10A/104V-220A/188V
Napiecie biegu jatowego 85V (30 V/VRD)
Wspotczynnik mocy dla pradu maks.  MMA 0,91 (TIG 0,92)
Sprawnos¢ dla pradu maks. 0,86 (TIG 0,80)
Elektroda otulona [4) 1,5-5,0 mm
Wymiary zewnetrzne dh. x sz x wys. 400 x 180 x 340 mm
Masa 9,2 kg
Dane do zamdwienia

Minarc 220 z kablem spawalniczym i masy oraz kablem zasilajacym 6102220
Akcesoria
Kabel masy 5m, 25 mm? 6184211
Kabel spawalniczy 5m, 25 mm? 6184201
Paski do przenoszenia 9592162
Uchwyt spawalnicze TIG TTC2206V4 m 627022304

Minarc 220 do spawania MMA w terenie.

Doskonate wiasnosci fuku, duza moc i
niewielkie rozmiary sprawiajq, ze Minarc
220 to idealne rozwigzanie dla warsztatéw
zajmujqcych sie naprawgq ciezkiego sprzetu.

Przygotowanie urzqdzenia Minarc 220

do pracy jest niezwykle proste. Mozliwos¢
wyboru rodzaju elektrody zapewnia
najwyzszq jakosc spoiny. a dodatkowo
dzieki opcji zdalnego sterowania mozna w
trakcie spawania dokonywac precyzyjnych
zmian natezenia prqdu spawania.

Minarc 220



& Master S 400/500

Moc, wydajnosc i wysoka jakosc

Funkcje specjalne

- Goracy start i regu-
lacja ci$nienia tuku, ktore
optymalizujg zajarzenie i sterow-
anie tukiem przy réznych typach
elektrod, zapewniajg zawsze
doskonatg i stabilng kontrole
jeziorka spawalniczego

- Funkcja antyprzyklejen-
iowa odcina zasilanie i chroni
elektrode, jesli w trakcie spawania
zacznie przywiera¢ do spawane-
go materiatu

Zajarzenie kontaktowe (Lift TIG)
podczas spawania TIG DC

Zlobienie elektropowietrzne

- Nadrzedne zrédto zasilania
CC/CV do podajnikow Kemppi z
wykrywaniem napiecia i przys-
tawek TIG

- Wyposazony w specjalng
charakterystyke spawania elektro-
dami celulozowymi

Master S

- C¢€

Energy efficient

« Mocne

- Kompaktowe
« Przenosne

- Niezawodne
- tatwa obstuga

Krol prac terenowych

Zrédta zasilania Master S MMA stworzono z mysla o zastosowaniach
profesjonalnych. Wyrdzniajg sie one zwarta, wytrzymata konstrukcja, fatwoscig
przenoszenia i optymalnga sprawnoscia energetyczna. To doskonate rozwigzanie
do wymagajacych prac spawalniczych, gdzie wazne sg prostota uzytkowania,
niezawodno$¢ i trwatosc.

- Przenos$ne Zrédto zasilania MMA o duzej mocy do zaktadéw produkcyjnych
i prac w terenie

- Dostepne modele do wszystkich typdw elektrod, takze celulozowych
- Wysoka wydajnos¢ przy 400/500 A 60%
- Wytrzymata konstrukcja na potrzeby prac wykonywanych w trudnych warunkach.

Zrodia zasilania Master S powstaty przede wszystkim z myslg o prostocie
uzytkowania i doskonatym spawaniu. Te urzagdzenia o wysokiej mocy — 400 A

lub 500 A - nie tylko pozwalajg wykonywac wysokiej jakosci spoiny, ale sg takze
niezwykle tatwe w obstudze. Mogg by¢ zasilane z sieci lub agregatu pradotworczego
i posiadaja wysoka tolerancje na zmiany napiecia zasilajagcego. Wbudowany uktad
redukcji napiecia (VRD) zwieksza bezpieczeristwo pracy. To wszystko zamkniete jest
w zwartej i lekkiej obudowie, ktdra znacznie utatwia transport i przechowywanie.



Dane techniczne

Master S 400 S 500
Napiecie zasilania 3~50/60 Hz 380-440V (0od-10%  380-440V (od -10% do
do +10%) +10%)
Moc znamionowa przy maks. 60% 20 kVA 26 kVA
natezeniu pradu
Zabezpieczenie zwtoczne 25A 35A
Prad maks. przy 40°C (MMA) 60% 400A/36V 500A/40V
100% 310A/324V 390A/356V
Prad maks. przy 40°C (TIG) 60% 400A/ 26V 500A/30V
100% 310A/ 224V 390A/256V
Maks. napiecie spawania 400A/48V 500A/46V
Napiecie biegu jatowego 55-65V 55-65V
Elektrody otulone 2 1,6-6,0mm 2 1,6-70 mm
Regulacja pradu spawania bezstopniowa bezstopniowa
Wspotczynnik mocy dla 100% 0,90 0,90
Sprawnosc¢ dla 100% 0,89 0,89
Stopien ochrony IP23S IP23S
Zakres temperatur pracy od -20°C do +50°C od -20°C do +50°C
Klasa elektromagnetyczna A A
Wymiary zewnetrzne dh x sz x wys. 570x270x 340 mm 570 x 270 x 340 mm
Masa (bez kabli) 20,5 kg 23,5kg

Dane do zamowienia

Master S
Master S 400 632140001
Master S 500 632150001
Master S 500 offshore Do skrajnych warunkow 632150001C1
Master S 400 AU* 6321400AU
Master S 500 AU* 6321500AU
Kabel spawalniczy 5m, 50 mm? 6184501

10 m, 50 mm? 6184502

5m, 70 mm? 6184701

10 m, 70 mm? 6184702
Kabel masy 5m, 50 mm? 6184511

10 m, 50 mm? 6184512

5m, 70 mm’ 6184711

10 m, 70 mm’ 6184712
Zdalne sterowanie R10 5m 6185409

10m 618540901
Bezprzewodowe zdalne sterowanie R11-T 6185442
Prowadnice SP007023
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Czytelny i tatwy w obstudze interfejs,
wyposazony w wyswietlacz LCD i
potencjometry stuzqce do regulagji
parametréw dynamiki fuku i gorgcego
startu.

R10

Aby uzyc zdalnego sterowania R11-T,
wystarczy dotkngc elektrody

Master S




